Burpres Metal Sanayi A.S. has been operating in the Metal Forming and Manufacturing Technologies since 1982. R&D, design and
production activities are performed for own Trademarks with quality standarts.

About Swiss Type Tools the product portfolio is enriched with original design and R&D activities. The basic parameters of Functio-
nality, durability, velocity and economy is dealt on design of these tools.

Active Utilization of these cutting tools in our company group for 30 years provides us usefull knowledge and experience about
machining and tool holders, as well as experiences of R&D and production, which is done since 2008. Our company also designs
and manufactures your demands of Standart and Special Tools.

Burpres Metal Sanayi A.S. betreibt seit 1982 die Bearbeitung von Metallen und Fertigungstechnik.
R&D-, Design- und Produktionsaktivitdten werden mit Schutzmarken und Qualitdtsanspruch durchgefiihrt.

Durch R&D Aktivitdten und originalem Design im Bereich der Swiss Type Tools hat sich das Produktportfolio von Burpres bereic-
hert. Bei der Konstruktion dieser Werkzeuge werden die Funktionalitdt, Widerstandsféhigkeit, Geschwindigkeit und Okonomie als
Grundparameter angesehen.

Neben den Herstellungserfahrungen und den Erfahrungen von R&D seit 2008, liefert die Nutzung dieser Schneidwerkzeuge seit
30 Jahren in unserer Unternehmengruppe niitzliche Kentnisse und Erfahrungen bei der Bearbeitung und diesen Werkzeugen. Zu-
dem entwirft und stellt unser Unternehmen Standard- und Spezialwerkzeuge entsprechend ihren Anspriichen her.

Burpres Metal Sanayi A.S. 1982 yilindan beri Metal Sekillendirme ve Uretim Teknolojileri konusunda faaliyetlerini siirdiirmek-
tedir. AR-GE, Tasarim, Uretim faaliyetlerini Tescilli Markalari ve Kalite Standartlar ile gergeklestirmektedir.

Kayar Otomat Takimlari (Swiss Type Tools) konusunda 6zgiin tasarim ve AR-GE faaliyeti ile liriin portfoylini zenginlestirmistir.
Bu takim tasarimlarinda; islevsellik, dayaniklilik, hiz ve ekonomi temel parametreler olarak ele alinmaktadir.

2008 yilindan itibaren Ar-Ge ve iiretim tecriibelerinin yani sira, bu takimlarin firmalarimizda 30 yildir aktif olarak kullanilmasi,
Talash imalat ve Takim Tutucularla ilgili son derece yararl ve genis bir bilgi birikimi ve deneyim saglamistir. Firmamiz talepleri-
niz dogrultusunda Standart ve Ozel Takim Tutuculari da tasarlayip iiretmektedir.
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Code Description
Artikelbezeichnung
1o o | = o = PR 5

Basic Tool Holder
Grundhalter
B 1K= 1 20 2 0 T I 1 T R 8

Spacer
Zwischenplatte
Ara Baglantl. ... ... 10

Insert Holder
Schneidenhalter
KeSICl UG TURUCU. . ... i et i et e e a i e a e ae e 15

Internal Processing Tools
Innerarbeitungwerkzeuge
Delik Tornalama. . ... i e 91

External Grooving Tools
Einstech-Langdrehen
Dis Kanal Isleme TaKImIar ... ... i e ittt e it it i eaes 92

Modular External Grooving Tools
Modular Einstech-Langdrehen
Modiiler Dis Kanal Isleme Takimlar ...........o i i e e it it e aae s 98

Threading Tools
Gewindestrehlen
Dis AGma TaKIMIar ... i i i it i i e i i e 106

Tool Holder
Werkzeughalter
B 1K= 1 20 2 a T I 1T o R 112






ESTAK

Material Description Code Group Description Code Sequence Number
Werkstoffbeschreibung Code Gruppebeschreibung Code Reihenfolgenummer
Madde Tanitim Kodu Grup Tantim Kodu Sira Numarasi

Swiss Type Back Working Tools
Swiss Type Riickbearbeitung Werkzetge
Kayar Otomat Arka Igleme Takimlari

Swiss Type Tools-Tool Type
Swiss Type Tools-Werkzeugetyp
Kayar Otomat Talkam Tiri

Basic Tools Holder xtemal Grooving Tools
0 Grunthalter Einstech-Langdrehen
Takim Tutucu 15 Kanal igleme Takimlan 3 0 2 9 O IEI 0 0 1
Spacer hreading Tools
1 { Zwischenplatte 5 { Gewindestrehien | |
Ara Plaka ig Agma Takimian Spare Parts Sequence Number
Insert Holder ool Holder Ersatzieile Reihenfolgenummer
2 Schneidenhalter Werkzeughalter Yedek Pergalar Sira Numarasi
Kesici Ug Tutucu Takim Tutucu

innerarheifungwerkzeuge

3 { Internal Processing Tools
Delik Tornalama

Types of Clamping Screws
Arten von Klemmschraube
Ug Sikma Vidasi Gegitleri










Basic Tool Holders

Grundhalter D E _E' T A K

Takim Tutucular

Mark Diameter Thickness Length Product Code
Marke Durchmesser Dicke Lénge Artikel Nummer
Marka Cap Kalinhik Uzunluk Uriin Kodu

D B L
16 6 21 300 070 001
22 6 23 300 070 002
22 6 30 300 070 003

STAR
22 6 70 300 070 004
22 12 25 300 070 005
QS D 34 12 30 300 070 006
3/4” 6 40 300 070 021
3/4” 6 50 300 070 022
3/4” 6 120 300 070 023
CITIZEN

L ] B ‘ 20 6 30 300 070 024
1’ 6 60 300 070 025
17 6 100 300 070 026
30 12 45 300 070 041
MAIER 34 12 20 300 070 042
34 12 44 300 070 043

www.destak.com.tr
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........................................................................................

........................................................................................
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........................................................................................

........................................................................................

........................................................................................

........................................................................................

........................................................................................

........................................................................................

........................................................................................

........................................................................................

........................................................................................

........................................................................................

Length
Lange
Uzunluk

300 070 125




DEZTAK

Product Code
Artikel Nummer
Uriin Kodu

5 300071001

””””” 10 300071002

””””” 15 300071003

20 300071004

25 300071005

30 300071006
~_|le

www.destak.com.tr




Product Code
Artikel Nummer
Uriin Kodu

...............................................

...............................................

...............................................

www.destak.eu




ter Spacers
ter Zwischenplatte
tor Ara Plakalar

DEZTAK

Thickness Type
Dicke Typ
Kalinhik Tip
B
20 2

Product Code
Artikel Nummer
Uriin Kodu

300 071 501

www.destak.com.tr



DESTAK

Thickness Product Code
Dicke Artikel Nummer

Kalinlik Tip Uriin Kodu
B
20 3 300 071 511

www.destak.eu






i
T

Cooling Angle Insert-Axis
Kiihlung Winkel Schneide-Achse
_ _ _ Sogutma _ | Acli _ _ Uc-Eksen |
LIN:R. : : X : L : C :
: - - 300072401 ; ; ;
162,5 : 20 ] 0 - DC..07 02..

300072901

DC..07 02..

_______________________________________________________

Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Face Grooving
Axialdrehen

_______________________________________________________

302903001 = SW3

=iz Profiling
Formstechen
W= Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K
L

Dis Tornalalama Takimlari

C
x..:)/,_,..'l
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 201
91,5 20 16 DC..07 02..
J 300 072 701
- DC..07 02..
Turning
ol 00 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
- Profiling . 302 903 001 SW3
- Formstechen
WSS Profil Tornalama

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung

Sogutma - Aci

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

Angle
Winkel
XO
300 072 001
.................. 91,5
300 072 501

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 16
() DC..07 02..
@) 302900003
. 302 903 001

DC..07 02..

_______________

_______________

www.destak.eu
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External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 202
91,5 20 0 DC..07 02..
J 300 072 702
- DC..07 02..
Turning
ol 00 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama -
- Profiling o . 302 903 001 SW3
- Formstechen
-—

Profil Tornalama

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

Insert-Axis

Schneide-Achse

Uc-Eksen

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 502

DC..07 02..

________________________________________

________________________________________

302 903 001

DC..07 02..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

L
9 |C
Xo
...____\.‘/
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 203
62,5 17 16 DC..07 02..
J 300 072 703
- DC..07 02..
2 V" 302 900 003 T8
- Profiling . 302 903 001 SW3
Formstechen
Profil Tornalama

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 503

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
17 16

>~  DC.0702.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

DC..07 02..

_______________

_______________

www.destak.eu




DESTAK

Cooling Angle Insert-Axis
Kiihlung Winkel Schneide-Achse
Sogutma _ _ Acli _ _ Uc-Eksen
L N R ' ’ X° ' L ' C
: - . 300072204 : : :
62,5 : 22 E 0 - DC..07 02..
‘ ,/ - 300072704 i i i

Face Grooving
Axialdrehen

Alin Tornalama DC..07 02..

Turning

Langdrehen 302 900 003 T8

Boyuna Tornalama P g T
302 903 001 . SwW3

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

R —
Profiling
. Formstechen
Profil Tornalama
-
—t

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

Insert-Axis

Schneide-Achse

Uc-Eksen

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 504

DC..07 02..

________________________________________

________________________________________

302 903 001

DC..07 02..

_______________

_______________

www.destak.eu







Cooling Angle

Kiihlung Winkel
Sogutma Aci

L N R X°
- 300 072 402
R e~~~ 152,5
: : : ,/ 300 072 902
Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama
s Turning
Langdrehen —

Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen

Grooving
Einstechdrehen

y === ]
W= Profil Tornalama

Dalma Tornalama

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
25 0 DC..11 T3..

< 1,5 DC..11 T3..

_______________________________________________________

_______________________________________________________

@) 02005001 sws

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

- |_ L
¢
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 221
91,5 20 18 DC..11 T3..
J 300 072 721
\.’ DC..11 T3..
Turning
ol o 2 V" 302 900 006 T15
- Boyuna Tornalama
- Profiling . 302 903 001 SW3
- Formstechen
-—

Profil Tornalama

www.destak.com.tr




Cooling Angle Insert-Axis
Kiihlung Winkel Schneide-Achse
Sogutma Acli Uc-Eksen

.....................................................................................................................................................................

1k - 300072021 i i i
I C ol 20 18 ~ DC..11T3.

300072521
Face Grooving i i
«~» DC.1T3.
m 302900006  Ti5

Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

. 302903001 . SW3

Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

—_—
—
. Profiling

www.destak.eu
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DESTAK

= I_ -
Cooling Angle Insert-Axis
Kiihlung Winkel Schneide-Achse
Sogutma Acli Uc-Eksen
L N R I : Xo : L H c
. : - . 300072222 : : :
o 825 15 | 20 ~ DC.117T3..
: ,/ - 300072722 : : i
Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama DC.. 11 T3..
Turning
Langdrehen 302 900 006 T15
Boyuna Tornalama T g T
302 903 001 . SW3

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

Profiling
= Formstechen
Profil Tornalama
| =—" ]
—

www.destak.com.tr




Cooling Angle Insert-Axis
Kiihlung Winkel Schneide-Achse
Sogutma _ | Acli _ _ Uc-Eksen |
L N R 5 5 X° ’ L ’ C ’
1 | - 300072022 i i i
: 62,5 : 15 E 20 - DC..11T3..
,/ - 300072522 i i

@ Face Grooving
I = Axialdrehen
== Aln Tornalama

DC..11 T3..

_______________________________________________________

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
. Formstechen
Profil Tornalama

_______________________________________________________

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

L
c
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 223
110 20 15 DC..11 T3..
J 300 072 723
@ Face Grooving
~——  Axialdrehen
_ Alin Tornalama e - DC..11 T3..
Turning
% L angaehon - 2 V" 302 900 006 T15
Boyuna Tornalama
- Profiling . 302 903 001 SW3
- Formstechen
WSS Profil Tornalama

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 523

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 15

< 1,5 DC..11 T3..

________________________________________

________________________________________

@ 029000

DC.. 11 T3..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools
Aussen Drehwerkzeuge
Dis Tornalalama Takimlari

DEZTAK

Execution Cooling Product Code Angle Length
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Aci Uzunluk
L N R X° L
. - 300 072 224
91,5 20
J 300 072 724
-
s Turning . s m
i Langdrehen
Boyuna Tornalama -
- Profiling @ .
- Formstechen
-—

Profil Tornalama

www.destak.com.tr

C
Insert-Axis Insert
Schneide-Achse Schneide
Uc-Eksen Kesici Ug
C
0 DC..11 T3..
DC..11 T3..
302 900 006 T15
302 903 001 SW3




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 524

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 0

DC..11 T3..

________________________________________

________________________________________

302 903 001

DC.. 11 T3..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools
Aussen Drehwerkzeuge
Dis Tornalalama Takimlari

DEZTAK

Execution Cooling Product Code
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer
Kesme Yonii  Sogutma Uriin Kodu
L N R
. - 300 072 225
J 300 072 725

Angle
Winkel
Acli

XO

40

Turning

Langdrehen
—

Boyuna Tornalama

www.destak.com.tr

Length
Lénge
Uzunluk

19

Bt ¢

L
C
\\V/.'
Insert-Axis Insert
Schneide-Achse Schneide
Uc-Eksen Kesici Ug
C
15 DC..11 T3..
DC..11 T3..
302 900 006 T15
302 903 001 SW3




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 525

:
L
Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L ©
19 15 ~ DC..11T3.

ey DC..11 T3..

_______________________________________________________

_______________________________________________________

@) 02005001 sws

www.destak.eu




DESTAK

C
Cooling Angle Insert-Axis
Kiihlung Winkel Schneide-Achse
Sogutma _ _ Acli _ _ Uc-Eksen _
L N R 5 5 X° ’ L ’ C !
. : - - 300072226 : ; ;
91,5 : 25 : 0 . DC. 1M1 T3..
,/ - 300072726 i i i

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

DC..11 T3..

_______________________________________________________

Turning

Langdrehen ! 302 900 006 : T15

Boyuna Tornalama PO TR
' 302 903 001 . SW3

Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

Profiling
= Formstechen
[ == ]
o

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 526

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
25 0

DC..11 T3..

________________________________________

________________________________________

302 903 001

DC.. 11 T3..

_______________

_______________

www.destak.eu
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External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

L
9 ¢
;
X
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 241
91,5 20 15 TC..11 02..
‘/ 300 072 741
— 208 TC..11 02..
Turning
Lonod 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




L

Cooling Angle Insert-Axis
Kiihlung Winkel Schneide-Achse
Sogutma Acli Uc-Eksen
L N R i : X° L c
1 | - 300 072 041
: R R 91,5 20 15 TC..11 02..
,/ 300 072 541
@ Face Grooving y :
T = Axialdrehen !
s Alin Tornalama /_ i TC..1102..
Turning ;
. Langdrehen - Qb 302900003 T8
Boyuna Tornalama </ el e S
| Profiling ® . 302 903 001 Sw3
Formstechen .
WS Profil Tornalama
meam Grooving
Einstechdrehen

Dalma Tornalama

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

= L -
Xo/._... -
;
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 242
91,5 20 0 TC..11 02..
‘/ 300 072 742
Ve N TC..11 02..
Turning —
ol 00 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
) . 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

. 300072542

il I_ -
Angle Insert-Axis
Winkel Schneide-Achse
Acli Uc-Eksen
X L | C
91,5 20 0 TC..11 02..
4 i
J/ TC..11 02..
302 900 003 T8
302 903 001 SW3

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

L
e
xo
E ) }c
o |
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 243
91,5 25 0 TC..11 02..
J 300 072 743
Ve TC..11 02..
Turning :
ol 00 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
) . 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

I \ X

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

. 300072543

Angle Insert-Axis
Winkel Schneide-Achse
Acli _ _ Uc-Eksen
X L | C
91,5 25 0 TC..11 02..
A
/ i TC..11 02..
302 900 003 T8
302 903 001 SW3

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 251
91,5 20 15 TC..16 T3..
J 300 072 751

TC..16 T3..
I:;r;g?ehen 302 900 006 T15
i Boyuna Tornalama
302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 551

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 15
A TC.A6TS.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

TC..16 T3..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 252
91,5 20 0 TC..16 T3..
J 300 072 752
V = ¥ TC..16 T3..
— "
Turning
ol o 2 V" 302 900 006 T15
- Boyuna Tornalama
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr



Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 552

L
Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 0 TC..16 T3..
TC..16 T3..
302 900 006 T15
302 903 001 SW3
www.destak.eu

47



External Turning Tools
Aussen Drehwerkzeuge
Dis Tornalalama Takimlari

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 253
91,5 25 0 TC..16 T3..
J 300 072 753

TC..16 T3..

Turning

Langdrehen
—

302 900 006 T15
Boyuna Tornalama -

302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

Insert-Axis

Schneide-Achse

Uc-Eksen

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 553

TC..16 T3..

_______________________________________

_______________________________________

302 903 001

TC..16 T3..

________________

________________

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 262
45 20 0 SC..09 T3..
‘/ 300 072 762
@ SC..09 T3..
Turning
ol o 2 V" 302 900 006 T15
- Boyuna Tornalama
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

Insert-Axis

Schneide-Achse

Uc-Eksen

777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 562

SC..09 T3..

________________________________________

________________________________________

302 903 001

SC..09 T3..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

- L -
©)
L oxe
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 281
75 19 15 CC..06 02..
J 300 072 781
! < CC..06 02..
Turning AN
ol o 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

L

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 581

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
19 15

s ccoso2.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

CC..06 02..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 282
75 19 0 CC..06 02..
‘/ 300 072 782
< CC..06 02..
Turning
ol 00 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma
L N R
. - ~ 300 072 082
300072582

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
= Langdrehen
Boyuna Tornalama
Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen

= L -
Angle Insert-Axis
Winkel Schneide-Achse
Acli _ _ Uc-Eksen
NG ' L ' C
75 19 0 CC..06 02..
< CC..06 02..
m 302 900 003 T8
. 302 903 001 SW3

Dalma Tornalama

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

- l_ L]
el ¢
xe
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 283
91,5 20 15 CC..06 02..
J 300 072 783
\C/f CC..06 02..
Turning
ol 00 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

) L
Insert-Axis

Schneide-Achse

Uc-Eksen

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 583

CC..06 02..

________________________________________

________________________________________

302 903 001

CC..06 02..

_______________

_______________

www.destak.eu
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External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

L

o

F X
6

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 284
91,5 20 0 CC..06 02..
J 300 072 784
| < CC..06 02..
Turning AN
ol o - 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama )
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma
L N R
. - 300 072 084
300072584

[

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
= Langdrehen
Boyuna Tornalama
Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen

Dalma Tornalama

- |_ -
Angle Insert-Axis
Winkel Schneide-Achse
Acli _ _ Uc-Eksen
X L | C
91,5 20 0 CC..06 02..
\\"‘y CC..06 02..
m 302 900 003 T8
. 302 903 001 SW3
www.destak.eu



External Turning Tools

O Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

C
x'o/_;"l
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 291
75 18 16 CC..09T3..
J 300 072 791
< CC..09 T3..
Turning
ol o 2 V" 302 900 006 T15
- Boyuna Tornalama
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 591

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
18 16

\\‘37 ~ CC.09T3.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

CC..09T3..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

- L -
C
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 292
75 18 0 CC..09T3..
J 300 072 792
< CC..09 T3..
Turning
ol o 2 V" 302 900 006 T15
- Boyuna Tornalama
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 592

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
18 0

&Cr  ccoeTs.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

CC..09T3..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools
Aussen Drehwerkzeuge
Dis Tornalalama Takimlari

DEZTAK

Execution Cooling Product Code
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer
Kesme Yonii  Sogutma Uriin Kodu
L N R
. - 300 072 293
J 300 072 793

Angle
Winkel
Acli

Turning

i_ Langdrehen

Boyuna Tornalama

www.destak.com.tr

Length
Lénge
Uzunluk

20

L
C
i f
)So/_....
Insert-Axis Insert
Schneide-Achse Schneide
Uc-Eksen Kesici Ug
C
16 CC..09 TS..
CC..09Ts..
302 900 006 T15
302 903 001 SW3




- Sogutma

Cooling
Kiihlung

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 593

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 16

s ccooeTs.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

CC..09T3..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

- L -
C
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 294
75 20 0 CC..09T3..
J 300 072 794
_ \\“; CC..09 T3..
Turning AN
ol o - 2 V" 302 900 006 15
- Boyuna Tornalama @
. 302 903 001 SW3

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 594

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 0

\\"‘y CC..09 T3..

________________________________________

________________________________________

@ 029000

CC..09T3..

_______________

_______________

www.destak.eu
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Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

Insert-Axis

Schneide-Achse
Uc-Eksen

.....................................................................................................................................................................

....................................

300 072 903

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

L ©
25 0
&> VC.1103.

______________________________________

@ 029000

______________________________________

VC..11 03..

_________________

_________________

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

L
7@ C
| %
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 311
91,5 20 20 VC..11 03..
J 300 072 811
<~ VC..11 03..
Turning
ol 00 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
- Profiling . 302 903 001 SW3
- Formstechen
WSS Profil Tornalama

www.destak.com.tr

70




Cooling
Kiihlung

Sogutma - Aci

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

Angle
Winkel
XO
300 072 111
.................. 91,5
300 072 611

L
Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 20

VC..1103..
@) 302900003
(e 302 903 001

VC..11 03..

_______________

_______________

www.destak.eu
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External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

- L -
C
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 312
110 20 18 VC..11 03..
J 300 072 812
VC..11 03..
Turning
L] Langarehen 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
- Profiling 302 903 001 SW3
- Formstechen
-

Profil Tornalama

www.destak.com.tr



Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 612

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 18

<£>  VvC.1103.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

VC..11 03..

_______________

_______________

www.destak.eu
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External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 313
110 25 0 VC..11 03..
J 300 072 813
<~ VC..11 03..
Turning
ol 00 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
- Profiling . 302 903 001 SW3
- Formstechen
WSS Profil Tornalama

www.destak.com.tr



Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 613

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
25 0

VC..11 03..

________________________________________

________________________________________

302 903 001

VC..11 03..

_______________

_______________

www.destak.eu
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External Turning Tools
Aussen Drehwerkzeuge
Dis Tornalalama Takimlari

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 314
95 20 0 VC..11 03..
‘/ 300 072 814
<2~ VC..11 03..
Turning
ol 00 2 V" 302 900 003 T8
- Boyuna Tornalama
=5 Profiling - . 302:903°001 SW3
- Formstechen 4
WSS Profil Tornalama

www.destak.com.tr



Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 614

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 0

<£>  VvC.1103.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

VC..11 03..

_______________

_______________

www.destak.eu
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External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

y xo J'l.l

| X/
”
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 315
72,5 22 21 VC..11 03..
J 300 072 815

- VC..11 03..
2 V" 302 900 003 T8
=5 Profiling . el SW3
Formstechen
Profil Tornalama

www.destak.com.tr



Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 615

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
22 21

VC..11 03..

________________________________________

________________________________________

302 903 001

VC..11 03..

_______________

_______________

www.destak.eu
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External Turning Tools
Aussen Drehwerkzeuge
Dis Tornalalama Takimlari

DEZTAK

- I_ |
C
- f
| %
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 321
91,5 20 22 VC..13 T3..
J 300 072 821
VC..13 T3..
Turning
— Langarehen 302 900 004 T8
- Boyuna Tornalama
- Profiling 302 903 001 SW3
- Formstechen
-—

www.destak.com.tr

Profil Tornalama




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

L

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 621

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 22

<&> VC.137T3.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

VC..13 T3..

_______________

_______________

www.destak.eu



External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

ki

— X’ /
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 322
110 20 19 VC..13 T3..
J 300 072 822
VC..13 T3..
Turning
— Langarehen 302 900 004 T8
- Boyuna Tornalama
302 903 001 SW3

- Profiling
- Formstechen
WS  Profil Tornalama

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 622

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 19

<&~ VC.137T3.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

VC..13 T3..

_______________

_______________

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

L
| C
\
. vl f
i X/
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 323
72,5 16 22 VC..13 T3..
J 300 072 823
VC..13 T3..
302 900 004 T8
- Profiling 302 903 001 SW3
Formstechen
Profil Tornalama

www.destak.com.tr




Cooling Angle Insert-Axis
Kiihlung Winkel Schneide-Achse
Sogutma _ | Acli _ _ Uc-Eksen
L N R ' ' X° ’ L ' C
1 | - 300072123 i i i

w4 - 300072 623

Face Grooving
Axialdrehen

Alin Tornalama VC..13 T3..

Turning
Langdrehen . :
Boyuna Tornalama e

—_—
—d

Profiling 302 903 001 SW3
- Formstechen

Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

www.destak.eu




External Turning Tools

Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

L
@ C
. (]/ ;
X2/
i
Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 331
91,5 20 22 VC..16 04..
J 300 072 831
>~ VC..16 04..
Turning
ol o 2 V" 302 900 006 T15
- Boyuna Tornalama
- Profiling . 302 903 001 SW3
- Formstechen
-—

Profil Tornalama

www.destak.com.tr



Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel
Acli

ba

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

300 072 631

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
20 22

<&>  VC.1604.

________________________________________

________________________________________

@ 029000

VC..16 04..

_______________

_______________

www.destak.eu
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External Turning Tools
Aussen Drehwerkzeuge D E _E- T A K

Dis Tornalalama Takimlari

: !
/
/
lf.-" 2<°/

Execution Cooling Product Code Angle Length Insert-Axis Insert
Ausfiihrung Kiihlung Artikel Nummer Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
L N R X° L C
. - 300 072 332
110 25 21 VC..16 04..
J 300 072 832
- VC..16 04..
Turning AN
ol o 2 V" 302 900 006 T15
- Boyuna Tornalama
Profiling . 302 903 001 SW3
- Formstechen
WSS Profil Tornalama

www.destak.com.tr




Cooling
Kiihlung
Sogutma

Angle
Winkel

Acli

.....................................................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

. 300072632

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
L C
25 21
<Z> VC.1604.
Qb 302900006
. 302 903 001

VC..16 04..

_______________

_______________

www.destak.eu







Product Code Thickness
Artikel Nummer Dicke
Uriin Kodu Kalinlik

D B L
”””” 00073601 06 10 3
”””” 00073602 08 10 3
”””” 300073603 10 1 3
”””” 300073604 12 10 3%

_______________________________________________________
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External Grooving Tools

Dis Kanal isleme Takimlar

Execution
Ausfiihrung
Kesme Yonii

L N R

Grooving
B =isicchorehen
Dalma Tornalama

www.destak.com.tr

Einstechdrehen Werkzeuge D E _E- T A K

L_— =
T Xﬁ’/
Angle Length Insert-Axis Insert
Winkel Lénge Schneide-Achse Schneide
Acli Uzunluk Uc-Eksen Kesici Ug
X° L C
90 18,5 17 Horn 312
O Horn 312

—_—

2 V" 302 900 010 T15
(e 302 903 001 SW3




Angle Insert-Axis
Winkel Schneide-Achse
Acli Uc-Eksen

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

. Hom312

_______________________________________________________

_______________________________________________________
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External Grooving Tools

Einstechdrehen Werkzeuge D E _E- T A K

Dis Kanal isleme Takimlar

Execution Grooving Width Product Code
Ausfiihrung Schneitbreite Artikel Nummer
Kesme Yonii Kanal Genisligi Uriin Kodu
L N R (mm)
. 0,50 300 074 101
0,60 300 074 102
0,70 300 074 103
0,80 300 074 104
0,90 300 074 0105
1,00 300 074 106
1,10 300 074 107
1,30 300 074 108
1,60 300 074 109
1,85 300 074 110
2,15 300 074 111
2,65 300 074 112
2,90...3,90 300 074 113
4,15 300 074 114
5,15 300 074 115
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Grooving Width
Schneitbreite
Kanal Genisligi

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------
...................................................................................................
...................................................................................................
---------------------------------------------------------------------------------------------------

...................................................................................................

...................................................................................................
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External Grooving Tools with Cooling

Einstechdrehen Werkzeuge mit KUthngD E _E- T A K

Sogutmali Dis Kanal isleme Takimlari

Execution Grooving Width Product Code
Ausfiihrung Schneitbreite Artikel Nummer
Kesme Yonii Kanal Genisligi Uriin Kodu
L N R (mm)
. 0,50 300 074 301
0,60 300 074 302
0,70 300 074 303
0,80 300 074 304
0,90 300 074 305
1,00 300 074 306
1,10 300 074 307
1,30 300 074 308
1,60 300 074 309
1,85 300 074 310
2,15 300 074 311
2,65 300 074 312
2,90...3,90 300 074 313
4,15 300 074 314
5,15 300 074 315

www.destak.com.tr



Grooving Width
Schneitbreite
Kanal Genisligi
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Modular External Grooving Tools
Modular Einstechdrehen Werkzeuge
Modiiler Dis Kanal isleme Takimlari

DEZTAK

Execution
Ausfiihrung
Kesme Yonii

L N R

Grooving
B =isicchorehen
Dalma Tornalama

www.destak.com.tr

Angle
Winkel
Acli

X°
90

Length
Lénge
Uzunluk

19

El L -
\ Xo

Insert-Axis Insert
Schneide-Achse Schneide
Uc-Eksen Kesici Ug

C

Mitsubishi

20 MSS

Vs
(

Mitsubishi MSS

302 900 005

302 903 001

T15

SW3




Angle
Winkel
Acli

....................................................................................................................................

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

Insert-Axis
Schneide-Achse
Uc-Eksen
C
Mitsubishi
20 MSS

W Mitsubishi MSS

_______________________________________________________

_______________________________________________________

@) 0200001 sws
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Modular External Grooving Tools

Modular Einstechdrehen Werkzeuge D E _E- T A K

Modiiler Dis Kanal isleme Takimlari

Execution Grooving Width Product Code
Ausfiihrung Schneitbreite Artikel Nummer
Kesme Yonii Kanal Genisligi Uriin Kodu
L N R (mm)
. 0,50 300 074 122
0,60 300 074 123
0,70 300 074 124
0,80 300 074 125
0,90 300 074 126
1,00 300 074 127
1,10 300 074 128
1,30 300 074 129
1,60 300 074 130
1,85 300 074 131
2,15 300 074 132
2,65 300 074 133
2,90...3,90 300 074 134
4,15 300 074 135
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Grooving Width
Schneitbreite
Kanal Genisligi

www.destak.eu



Modular External Grooving Tools with Cooling

Modular Einstechdrehen Werkzeuge mit Kiihlung D E _E' I A K

Sogutmal Modiiler Dis Kanal isleme Takimlari

Execution Grooving Width Product Code
Ausfiihrung Schneitbreite Artikel Nummer
Kesme Yonii Kanal Genisligi Uriin Kodu
L N R (mm)
. 0,50 300 074 322
0,60 300 074 323
0,70 300 074 324
0,80 300 074 325
0,90 300 074 326
1,00 300 074 327
1,10 300 074 328
1,30 300 074 329
1,60 300 074 330
1,85 300 074 331
2,15 300 074 332
2,65 300 074 333
2,90...3,90 300 074 334
4,15 300 074 335

www.destak.com.tr



Grooving Width
Schneitbreite
Kanal Genisligi
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External Grooving Tools
Einstechdrehen Werkzeuge
Dis Kanal isleme Takimlar

DEZTAK

Execution Cooling Product Code  Grooving Width Angle
Ausfiihrung Kihlung  Artikel Nummer  Schneitbreite Winkel
Kesme Yonii Sogutma Uriin Kodu Kanal Genisligi Acli
L N R (mm) X’
. - 300 074 142
0,50...3,00 90
\/ 300 074 342
Grooving
_______ Einstechdrehen

Dalma Tornalama

www.destak.com.tr

L
] C
) t J
XY
Length Insert-Axis Insert
Lange Schneide-Achse Schneide
Uzunluk Uc¢-Eksen Kesici Ug
L C
20 18 Simtek TE3
\ - 4 Simtek TE3
2 V" 302 900 010 T15
. 302 903 001 SW3




Grooving Width
Schneitbreite
Kanal Genisligi

Cooling
Kiihlung
Sogutma

77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777

300 074 242

Face Grooving
Axialdrehen
Alin Tornalama

Turning
Langdrehen
Boyuna Tornalama

Profiling
Formstechen
Profil Tornalama

Grooving
Einstechdrehen
Dalma Tornalama

Length Insert
Lénge Schneide
Uzunluk Kesici Ug

L C

20 18 Simtek TE3
\A/ Simtek TE3
m 302 900 010 T15
. 302 903 001 SW3

www.destak.eu




Threading Tools
Gewindedrehen Werkzeuge

DEZTAK

Dis Acma Takimlari
L
o) C
—
-.___.\.Xo
Execution Angle Length Insert-Axis
Ausfiihrung Winkel Lénge Schneide-Achse
Kesme Yonii Acli Uzunluk Uc-Eksen
L N R X° L C
. 90 20 15,5

Threading
= Gewindedrehen
Dis Agcma

www.destak.com.tr

m 302 900 005 T15
. 302 903 001 SW3



L

Angle Insert-Axis
Winkel Schneide-Achse

Acli Uc-Eksen

Threading i i
= Gewindedrehen QU 02000005  Ti5

Dis Acma

_______________________________________________________

. 302903001 | SW3

www.destak.eu

107



Threading Tools

Gewindedrehen Werkzeuge D E _E- T A K

Dis Acma Takimlari
Execution Pitch Insert Product Code
Ausflihrung Schubeschritt Schneide Artikel Nummer
Kesme Yonii Hatve Kesici Ug Uriin Kodu
L N R (mm)
. 0,50 G-16MMO1-050 300 075 201
0,75 G-16MMO1-075 300 075 202
1,00 G-16MMO1-100 300 075 203
1,25 G-16MMO1-125 300 075 204
1,50 G-16MMO1-150 300 075 205
1,75 G-16MMO1-175 300 075 206
2,00 G-16MMO1-200 300 075 207
2,50 G-16MMO1-250 300 075 208
3,00 G-16MMO1-300 300 075 209
3,50 G-22MMO1-350 300 075 210

www.destak.com.tr



Pitch
Schubeschritt
Hatve

(mm)
0,50
0,75
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,25
1,25
1,25
1,50
1,50
1,50

ading Tools
dedrehen Werkzeuge
¢ma Takimlari

DEZTAK

Execution

Ausfilihrung

Kesme Yonii

L N ' R
Insert Product Code

Schneide Artikel Nummer

Kesici Ug Uriin Kodu
G-16MMO1-050 300 075 001
G-16MMO1-075 300 075 002
G-16MMO1F080 300 075 003
G-16MMO1-100 300 075 004
G-16MMO3-100 300 075 005
G-16MMO1F100 300 075 006
G-16MMO1C100 300 075 007
G-16MMO1-125 300 075 008
G-16MMO1C125 300 075 009
G-16MMO1F125 300 075010
G-16MMO1-150 300 075 011
G-16MMO2-150 300 075012
G-16MMO1C150 300 075013

Grooving Width
Schneitbreite
Kanal Genisligi

(mm)
1,50
1,75
1,75
1,75
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
2,50
3,00
3,50

Product Code
Artikel Nummer
Uriin Kodu

G-16MMO1F150
G-16MMO1-175
G-16MMO1C175
G-16MMO1F175
G-16MMO1-200
G-16MMO2-200
G-16MMO1F200
G-16MMO1C200
G-16MMO1-250
G-16MMO1F250
G-16MMO1C250
G-16MMO1-300
G-16MMO1F300
G-16MMO1C300
G-22MMO2-250
G-22MMO2-300
G-22MMO1-350

300 075 014
300 075 015
300 075 016
300 075 017
300 075 018
300 075 019
300 075 020
300 075 021
300 075 022
300 075 023
300 075 024
300 075 025
300 075 026
300 075 027
300 075 028
300 075 029

300 075 030
www.destak.eu



Threading Tools with Cooling

Gewindedrehen Werkzeuge mit Kiihlung D E _E- T A K

Sogutmali Dis Agma Takimlari

Execution Pitch Insert Product Code
Ausflihrung Schubeschritt Schneide Artikel Nummer
Kesme Yonii Hatve Kesici Ug Uriin Kodu
L N R (mm)
. 0,50 G-16MMO1-050 300 075 501
0,75 G-16MMO1-075 300 075 502
1,00 G-16MMO1-100 300 075 503
1,25 G-16MMO1-125 300 075 504
1,50 G-16MMO1-150 300 075 505
1,75 G-16MMO1-175 300 075 506
2,00 G-16MMO1-200 300 075 507
2,50 G-16MMO1-250 300 075 508
3,00 G-16MMO1-300 300 075 509
3,50 G-22MMO1-350 300 075 510
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Pitch
Schubeschritt
Hatve

(mm)
0,50
0,75
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,25
1,25
1,25
1,50
1,50
1,50

eading Tools with Cooling

windedrehen Werkzeuge mit Kiihlung D E _E- T A K

utmali Dis Agma Takimlari

Execution

Ausfilihrung

Kesme Yonii

L N ' R
Insert Product Code

Schneide Artikel Nummer

Kesici Ug Uriin Kodu
G-16MMO1-050 300 075 301
G-16MMO1-075 300 075 302
G-16MMO1F080 300 075 303
G-16MMO1-100 300 075 304
G-16MMO3-100 300 075 305
G-16MMO1F100 300 075 306
G-16MMO1C100 300 075 307
G-16MMO1-125 300 075 308
G-16MMO1C125 300 075 309
G-16MMO1F125 300 075 310
G-16MMO1-150 300 075 311
G-16MMO2-150 300 075 312
G-16MMO1C150 300 075 313

Grooving Width
Schneitbreite
Kanal Genisligi

(mm)
1,50
1,75
1,75
1,75
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
2,50
3,00
3,50

Product Code
Artikel Nummer
Uriin Kodu

G-16MMO1F150
G-16MMO1-175
G-16MMO1C175
G-16MMO1F175
G-16MMO1-200
G-16MMO2-200
G-16MMO1F200
G-16MMO1C200
G-16MMO1-250
G-16MMO1F250
G-16MMO1C250
G-16MMO1-300
G-16MMO1F300
G-16MMO1C300
G-22MMO2-250
G-22MMO2-300
G-22MMO1-350

300 075 314
300 075 315
300 075 316
300 075 317
300 075 318
300 075 319
300 075 320
300 075 321
300 075 322
300 075 323
300 075 324
300 075 325
300 075 326
300 075 327
300 075 328
300 075 329

300 075 330
www.destak.eu
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Tool Holder
Werkzeughalter
Takim Tutucu

DEZTAK

Product Code
Artikel Nummer
Uriin Kodu

300 076 001
300 076 002
300 076 003

Tool Width Tool Width
Werkzeugbreite  Werkzeugbreite
Takim Genisligi Takim Yiiksekligi

A B
08 08
10 10
12 12

. 302 904 001
. 302 903 001

Length
Lange
Uzunluk

L
30
30
30

2,5

SW3




Back Working Holder

htung fiir Riickbearbeitung-Halter D E _E- T A K

rleri i¢in Sifirlama Cihazi
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